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“POR EL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES AMBIENTALES A LA EMPRESA
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|.a Subdirectora de Gestidon Ambiental de la Corporacién Autdnoma Regional del Atldntico C.R.A., con base en o
sefialado por el Acuerdo N° 015 del 13 de Qctubre def 2018, expedido por ef Consejo Directive y en usc de sus
facultades legales conferidas por ia Resolucion N°C0583 del 18 de Agosto del 2017, vy teniendo en cuenta o
ispuesto en el Decreto-ley 2811 de 1974, Constitucién Nacional, Ley Marco 99 de 1993, Decreto 1076 de 2015,
i.n ley 1437 de 2011- Codigo de Procedimiento Administrativo y de lo Contenciose Administrativo, demas normas
coccordantes, y

. CONSIDERANDO

Oue en cumplimiento de los numerales 11 y 12 del articuio 31 de ta Ley 99 de 1993, esta Corporacién
zjerce  funciones de evaluacion, control y seguimiente ambiental a las actividades que realizan las
ampresas ¢ particulares en e! departamento de! Atlantico, relacionadas con los usos del agua, el suelo,
2 @ire y los demas recursos naturales renovables, (vertimiento, emision o incorperacion de sustancias
. rasiduos liquidos, solidos, gaseosos, RESPEL), y con el objetivo de realizar seguimiento y evaluacion a los
Jisfios de los sistemas productivos a la EMPRESA BATERIAS WILLARD 8.A,, identificada con Nit. No.
“031).022.558-4, representada legalmente por el Sefior Gabriel Pifieros Buenaventura y establecer
;ecomendaciones de mejora que grienten a praocesas mas limpios, emitic el Informe Técnica No. 0001557 del 13
cie Diciembre de 2017, destacando ios siguientes aspectos:

“ESTADO ACTUAL DEL PROYECTO:

a4 empresa Baterfas Willard S.A., se encuenira operando normalmente y su actividad consiste en fa fabricacion de balerias
_womolrices tipo Plomo - Acido.

FVALUACION DEL ESTUDIO DE IMPACTO: No aplica

ORSERVACIDNES DE CAMPO:

1. empresa Baterias Willard S.A. realiza fabricacion de baterias automotrices tipo Plomo - Acido en su predio ubicado en ef
sarque industrial PIMSA - Malambo - Allantico. La tabla 1 resume los diferentes procesos productivos levados a cabo por fa
winpresal

Etapa Descripcion de Ia etapa de proceso

£l proceso de fahricacion de una baleria se inicia con fa -elaboracion def dxido de plomo. Para
hacerfo se funden los lingotes de plomo puro (99.99% de pureza) en ef crisol a una temperatura
de méas o menos 410 °C. Luego ef plomo liquide pasa a un reacfor y se fransforma en dxido de
plomo (polve anaranjado). Luego éste bxido es conducido por un ducto hacia un clasificador, el
cual permite ef paso de aquelfas particulas mas livianas y regresa las mas pesadas al reacior.
Después el 6xido de plomo sigue af Baghouse. Este esta formado por tres compartimientos de
filtros de 30 mangas cada una. Eslos filtros retienen ef polve y defan pasar el aire, el cual es
conducido por un ducio hacia el exterior de fa planfa. Finalmente, el dxido que se refuvo en el
Baghouse pasa a un sifo, en donde permanece en espera de ser usade para elaborar la mezcia.
£} éxido de plomo es el principal componente de dicha mezcia.

. Formacion del
" Gxido de pltomo

Para la elaboracion de las refiflas, fos fingotes de plomo antimonial-selenio al 1.7%, plomo caicio
o plomo calcio-plata, dependiendo del tipo que se vaya a producir, se funden en un criso, &l mismo
tiempo que se pone a funcionar la maquina refiffadora. El ploma fiquido se bombea a los moldes
izboracion de de las refilas de donde saidrén éstas al cabo de unos cuatro segundos aproximadamente.
rujiflas
Una vez moideadas las rejiffas se almacenan por un minimo de 72 horas para que ésias alcancen
su madurez y consistencia. Una vez que las rejiflas se encueniren listas se prosigue a verificar
que cumplan fas condiciones necesarfas segin normas cfaramente definidas.

En una bateria existen placas positivas vy negativas, por ko que la preparacion de la mezcla usada
para cada una se hace de manera diferente:

. Etaboracién de Ia
Cuezola
La mezcla para placas posilivas se elabora a base de éxido de plomo, dcido sulfiiico, agua y

dinelf (este es un componente que fe da mayor fijacién a la mezcla en fa placa). Todos esins
componenies se agitan en la mezcladora durante un tiempo determinado y af obfener Iz pasta
deseada se le miden las condiciones de calidad necesaria como sor; densidad, plasiicidad,
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temperatura, crunch, etc. La mezcla para placas negativas es igual a la anterior, lo tinico gue varia
es que se le adiciona otro componente llamado Negative Expandst.

Empastado de
refiflas

Una vez elaborada la pasta {antes flamada mezcia), se saca de fa mezcladora y se envia a fa
méaquina empastadora. Con la pasta se cubre la refilia y se obtienen ias piacas (refita empastada)
de diferentes tipos (de acuerdo a la baterfa). Estas son sometidas a estrictos controfes de calidad.

Flahoracién de
wartes peguefias

Se funden los lingotes de plomo antimonial at 3% y luego se vierte el liguido a unos moldes. Al
solidificarse, se formaran unas partes, que se usaran mas adelante enfa operacion de elaporacion
de elementos. Esia operacion es independiente a la elaboracibn del oxido de plomo y a la
elaboracion de fas refiifas.

Curacién v secado
de placas

Luego de haber esperado cierto tiempo, las placas se someien a un proceso de curacion, que
basicamente consiste en exponer dichas placas a humedad. Durante este proceso se presenta
una reaccién de oxidacién en las placas {posiivas y negativas), donde ef plomo fipre es
transformado en Oxido de Plomo. Este proceso dura enfre uno y fres dias como maximo. Una vez
curada las placas pasan a unos cuarios de secado, con el fin de disminuir ef porcentaje de
humedad en estas.

Corte de placas

En este proceso las placas se cortan por la mitad y ademds se les limpian las cabezas con un
esmeril para quitarle cualquier residuo que contenga. Esta fimpieza se hace, debido & que serd
por las cabezas por donde se unirdn las piacas y por fo tanto es necesario que estén libres de
cualquler particula exiraia

£nsobrado de

" placas y formacién

ae grupos

{.as piacas negativas se cofocan en unos sobres de plastico ffamados separadores de polietiteno
microporoso. Esto se hace para evitar contacto gnitre placas positivas y negativas. Luego se arman
los grupos que consiste en fa intercalacion de placas positivas y negativas aisladas por &f
separador, f cual debe colocarse con las venas hacia fas placas positivas para permitir mayor
&rea de contacto con &l efectrofito {acido sulfftrico méas agua).

Etaboracidn de
creentos

Consiste en la unidn de las cabezas de las placas positivas por un lado y negativas por ef ofro,
formando un puente. De esta manera los grupos se dejan de llamar asi para empezar a flamarse
elementos. Esta operacion, conocida como COS, se realiza en forma semiautomalica. Las
méquinas para COS semiautomético, contienen un crisol que funde los lingotes de plomo y
bombea ef plomo liquido a unos moldes que lienen la misma forma de las partes pequefias,
contrario al COS manual en donde dichas partes se unen soldandolas,

Ensambie de la

. hateria

Durante este proceso se unen los diferentes elementos de fa bateria: si es bateria con cublerta
miiitiple se cofocan las cubiertas, conectares, se reafiza una prueba de corfo (para detectar gotas
de plomo dejadas durante el guemado de los elementos), se sueldan fos conectores con los bujes
de las cubiertas y los bornes correspondientes (positivos y negativos). Se realiza una segunda
prueba de corlo (para detectar gotas de plomo dejadas por el soldador). Se sella la bateria con
brea y se colocan en estibas para pasar al proceso de llenado. Si es baterfa tapa unica, primero
se realiza la soldadura intercelda, uego se sella térmicamente la cubierta y finalmente se queman
los postes terminales.

' {.jenado

Consiste en fa adicién del electrofifo (acido sulfdrico dituido a diferentes concentraciones
dependiendo del tipo de baterias) a los diferentes tipos de bateria hasta un nivel indicado.

© Carga de la ba teria

Consiste en conectar las baterfas a un rectificador que proporciona ia corriente necesana para la
carga de los diferentes tipos de baterias. Este proceso requiere del conirol de amperaje,
femperatura, densidad y voliaje de la bateria.

. Acabados de la

suteria

En este proceso se nivela fa cantidad de electrolito, ya que, una parte se evapora durarnie el
procese de earga; se lavan las baterias en una lavadora especial; se secan; se pasan por ef
probador de afta rata de descarga mide fa capacidad de fa hateria); v se inicia el proceso de
maquiilaje en el cual se nivela la brea, s& colocan fos tapones, etiquetas, selfos de garantias,

]' Svalos de especificacionas, efc. Luego se empatan y sg pasan a bodega de producto terminado.

Tabla 1. Descripcion de fas diferentes etapas de fabricacion de baterias automotrices tipo Plomo — Acido.

WMATERIAS PRIMAS UTILIZADAS

Acualmente la empresa Baterias Witlard S.A. utiliza para la fabricacion de baterias automotrices tipo Plomo - Acido maierias

riias tales como: Plomo Puro, Plomo Calcio, Acido Sulfdrico, Cajas con cubiertas, Separadores de polietileno microporoso,
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(Jxigeno, Plastico termoencogible.

L ampresa Baterias Willard S.A. presenta un colector de polvos en la seccibn de oxidacion de plomo {crisol equipo de oxido),
.1: colector de filtros Jet conectado a los procesos de mezciado y tunel de empastadoras, un colector de filtros Jet conectado a
ius extractores de la seccidn de metalurgia y un colector de fiftros Jet conectado a los extractores de la seccign de ensambie.
Zstos sistemas permiten realizar una depuracion a las emisiones atmosféricas generadas durante las actividades de fabricacion -
Je baterias aufomolrices tipo Ploma — Acido y su propdsita es mantener los niveles de emision denfro de Jos rangas establecidos
L ta resolucion 909 de 2006.

i 1 empresa Baterias Willard S.A. hizo entrega de los informes de evaluacion isocinstica de 11 fuentes fijas caon radicade No.
1118263 dej 22 de noviembre de 2016 y cuyo monitorec fuve lugar en ol mes de abnl de 2016 por parte de la empresa .
HOOAMBIENTE LTDA que cuenta con acreditacion ante ef IDEAM bajo Resolucién No. 3193 del 26 de diciembre de 2013
Junde se evalusron los contaminantes: material particuiado (MP), dibxidos de azufre (SQy), tridxidos de azufre (SO3), neblinas
auidas, Oxidos de nitrogeno (NO,) y ef metal pesado plomo (Pb). Los analisis de laboratorio fueron realizados por
ECOAMBIENTE LTDA y ef Laboratorio QUIMICONTROL LTDA gue cuenta con acreditacion ante el IDEAM bajo Resoftigion
No. 0459 del 16 de abril de 2015, La tabla 2 detalia Ias fuentes de emision y las Unidades de Contaminacion Atmasférica (UGA)
calcutadas para los contaminantes estudiados.

UCA delf Contaminante meonitareado
vP S50; SO NO, Ph
| Colecior de polvos de fa finea de ensamble 0,009 0,002 0,056 ag,001 0,084

? Ducto del crisof de fas méquinas refilladoras 2y 3 0,011 0,003 0,021 O,.001 0,760

r
_ Ducto def crisol de fas maquinas refifadoras 4y & 6,017 0,860 0,022 0,330 0,840

Fuenle Fija

Ducto del crisol de jas méquinas refilladoras 6 y 7 0,014 | 0016 | 0048 | 0,212 | 0,740

Exiractor Donaldson Linea de ensamble 1y 3 0,033 0,017 0,060 0,016 0,610

Ducto de extraccion de fas maquinas refilfadoras 2y 3 0,007 0,012 0,035 0,016 0,350

Ducto de extraccion de las maquinas refilladoras 4 y & 0,015 0,014 0,041 0,348 0,790

Ducto de extraccién de fas maquinas refiladoras 6y 7 0,009 0.016 0,035 6,175 0,870

. Extractor Venfield de Ia linea de empasie 1y 2 0,021 0,017 0,010 0,016 0,380

Minicaster Cominco 0,008 | 0,017 | 0035 | 0,775 | 0,780

0,033 0,091 0,038 0,054 0,780

. Sisterna de extraccion de metalurgia

Tabia 2. Fuentes fijas de emisibn y UCA de los contaminantes monitoreados durante los estudios isocingficos.

== pbserva que lodos los confaminarites monitoreados para fas once fuentes fijas de emisidn evaluadas en Jos estudios
isucineticos, cumplen con los limites méximos establecidos por la resolucion 909 de 2018. No agbstante se observa que a
Alerencia de las ofras fuentes, el “Ducto del crisol de las maquinas refiladoras 4 y 5" presenia altos niveles de emision de SOz
=0 UGA de 0,66 y junto &l “Duct de extraccion de las maquinas refiifadoras 4y 5" un UCA de NOy superior a 0,30.

S« observa que fodas las fuentes fifas de emisién a excepcién def “Colector de ;'?o.‘vos de la linea de ensambie” presentan
. veles medios en la concentracion del metal pesado piomo (Pb) emitido al ambiente. Qcho de fas once fuentes fijas de emision
arusentan un UCA superior a 0,60 y dos de eflas supenores a 0,84 =

Y

ZVALUACION DE LA DOCUMENTACION PRESENTADA: N.A.

CUMPLIMIENTO:

L s CRA mediante Auto No. 000479 del 31 de julio de 2015, establece unas recomendaciones a la empresa Baterias Willard
5 4. Notificado ef dia 20 de agosto de 2015:
ACTO - R
ADMINISTRATIVO
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. Auto No. 000479 del

31 de julio de 2015

PRIMEROQ: 8e recbmfenda a la empresa
Baterias Willard S.A. para que, a partir de la

‘efecutoria def presente acto administrativo,

reafice fas siguientes meforas:

1. Debido a las caracteristicas de praduceion y
fabricacién de las baterias plomo — acide,
fas mejaras que permiten reducir fos niveles
de  confaminacion  atmiosférica  se
encuentran dirigidas mayormente hacia fa
eficiencia vy eficacia de los equipos que
toman lugar dentro def procese como fo son
fos crisoles, quemadores, sistemas de
exfraccion, sisternas de fltracion y las
empastadoras. Cualquier mejora dirigida
hacia estos equipos permitirfa disminuir fa
concentracion  de  contaminantes  y/o
reduccion del uso de energia. Se
recomienda a la empresa Baterias Willard
S.A. tener en cuenta las siguientes
observaciones:

« Se debe vigilar fa hermeticidad e
integridad estructural de fas paredes del
crisol para evitar posibles figas de calor
que disminuyan Ia eficiencia del mismo.

«  [Los carfuchgs, mangas y demds filtros
deben ser cambiados bajo los {érminos
del fabricante v dentro de los tiempas
esiablecidos.

=  Para los quemadores de gas natural
existen  mditiples  fecnolfogias e
intervenciones que se pueden desarrofiar
para mejorar la eficiencia de la flama y
distribucion del calor en fos equipos que
los utffizan. Es recomendable actualizar
parcialmente fos quemadores
peridgdicamente  (sistemas de conirol,
inyeccibn, valvuias, efc.).

Si

No

Observaciones

No se wevidencla en Jos i
expedientes de la empresa |
respuesta af Auto No. 000478 def
31 de julio de 2015 o la radicacion
de informacién relacionada con fa
implementacion de esta
recomendacion.

2. lguafmente se reitera fa recomendacion a fa
empresa Baterias Willard S.A. de realizar
adecuaciones en su proceso que permitan
conectar fa extraccién del Minicaster y
demas paries del procesQ que posean
extraccion localizada, con Jos mdltiples
sisternas de filtrado que poseen.

No se evidencia en los
expedicntes de la empresa
respuesta af Aute No. 000479 de!
31 de julio de 2015 o la radicacitn
de informacion refacionada con fa
implementacién de esfa
recomendacion.
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3. FEstudiar la posibilidad a large plazo de
implementar urt sistema de
aprovechamiento de calor residual ©
sensible provenients de los crisoles que
permita fa utilizacion de diche calor para ef
procese de curade de placas. Dicha
modificacion  permitiria  efiminar tofal o
parcialmente [a fuente de calor utifizada No s& evidencia en o
durante el curado de las placas. Para llevar expedientes de la  empresa
a cabo fa anterior modificacion af proceso es respuesia al Auto No. 000479 de!
necesarnio calcufar fos flujos de calor - L
ytilizados © necesarios que requiere la x| 37 c.fe;ufm d? 2075 o.!a radicacion
etapa de curado y fa cantidad de calor de informacién relacionada con la
recuperable que se pueda obtener de los implementacion de esta
crisoles. Si se Jogra fortalecer la recomendacion.
hermeticidad de la zona de fundicidn, se
podria conducir un dnico flujo de aire hacia
unt radiador de flujo cruzado conectado a su
vez af cuario de curado. Las principales
limitantes podrian surgir del mansjo de
resicdios  de  plomo  arrastrados Y
disponibilidad de espacie ¢ ftransito al
interior de la planta.

CONCLUSIONES:
(1.4 vez revisado ef expediente de la empresa Baterias Willard S.A., se concluye que:

1 ias emisiones atmosféricas generadas por la empresa Baterias Witard S.A. durante las actividades de fabricacion de
Lrerias automotrices tipe Plomo - Acido consisten en la produccién de gases ricos en azufre, nebfinas Acidas, material
uasiculado, gases de combustion del gas natural y el metal pesado Plomo. Las etapas mas criticas son la efaboracion de las
iz donde ef plomo liguido se bombea a fos moldes de las rejilias y la stapa inicial de formacion del oxide de plomo, donde
. runden los lingotes de piomo en e! crisol a una temperatura de aproximadamene 410 °C.

s sistemas de conirol y depuracion de emisiones atmosféricas utilizados por la empresa Baterias Witlard S.A. consisten

.1 un colector de poivos en la seccién de oxidacicn de plomo (crisof equipo de dxida), un colector de fifiros Jet conectado alos
orucesos de mezcfado y tinel de empastadoras, un colector de fiftros Jet conectada a los extraciores de fa seccion de melalurgia
, - cofector de filiros Jet conectado a los extractores de la seccidn de ensambie.
4 ios informes de evaluacién isocindtica de 11 fuentes fias entregados por fa empresa Baterfas Wiltard S.A. con radicado No.
18263 del 22 de noviembre de 2016 y cuyo monitoreo fuvo lugar en ef mes de abril de 2016 por parte de la empresa
~UOAMBIENTE LTDA que cuenta con acreditacion ante of IDEAM bajo Resolucion No. 3193 def 26 de diciembre de 2013
e se evaluaron los contaminantes: material particulado (MP), disxidos de azufre (SOg), tridxidos de azufre (SO3), neblinas
. wctas, Oxidos de nitrogeno (NOx) y ef metal pesado plomo (Pb), cumplencon fos limites maximos establecidos por fa resolucion
5 de 2018. No obstante, diez de fas once fuentes fijas presentan un UCA Medio para la emision del metal pesado piomo (Pb)
aigando a la empresa a monitorear dicho contaminante cada une o dos afios.

La fuente fila mas critica y de mayor contaminacion es la ifamada “Ducto del crisol de las maquinas rejifadoras 4 y 5" puesto
q.e presenta altos niveles de emision de SO, con un UCA de 0,86; un UCA para la concen tracién de NOy superior a ,30; y un
LOA de 0,84 para la emisién del metal pesado Plomo (Pb); siendo este Oitimo ef parametro de mayor importancia, Finalmente
ho de las once fuentes fijas de emisidn presentan un UCA superior a 0,80 para la concentracion del metal pesada plomo
/i7h) emitido al ambiente.

1. o se evidencia en fos expedientes de fa empresa, respuesta al Auto No. 000479 del 31 de julio de 2015 o Ja radicacidn de
rormacion relacionada can la implementacion de ias recomendaciones.”

FUNDAMENTOS LEGALES
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Cue la Constitucidn Nacional consagra en su articulo 79, el derecho de todas las personas a gozar de un ambiente
suno, y a la participacion de la comunidad en las decisiones que puedan afectarla. iguaimente establece para sl
L.stado entre otros el deber de proteger la diversidad e integridad del ambiente.

Cue el articulo 80 def mismo ordenamiente superior, dispone para el Estado la obligacion de planificar ef manejo
© aprovechamiento de los recursos naturales, para garantizar su desarrollo sostenible, su conservacion,
icstauracidn y sustitucion.

e el Articulo 366 de fa Conslitucidn Nacional regula la prioridad del gasto puiblico social y establsce que el
rorestar general y el mejoramiento de fa calidad de vida de la poblacion son finalidades del Estado. Para
cengeguirios, se constituye como objetivo fundamental de la actividad del Estado, la solucidn de las necesidades
rmmsatisfechas de salud, de educacion, de saneamiento ambienta!l y de agua potable.

tdue el Articulo 31, numerales 12 y 17, de la Ley 99 de 1993- Funciones a las Corporaciones Auténomas Regionales
los corresponde «Efercer las funciones de evaluacion, control y seguimiento ambiental de los usos del agua, el
sielo, el aire y los deméas recursos naturales renovables, lo cual comprenderd el vertimiento, emisién o
incorporacion de sustancias o residuos liquidos, sélidos y gaseosos, a las aguas en cualquiera de sus formas, al
tire 0 & los suelos, asi como los vertimientos o emisiones que puedan causar dafio o poner en peligro el normal
“carrollc scstenible de los recursos naturales renovables o impedir u obstaculizar su empleo para otros Lisos»,
~amo también «lmponer y efecutar a prevencion y sin perjuicio de las competencias atribuidas por la ley a otras
autoridades, las medidas de policia y las sanciones previstas en la ley, en caso de violacion a las normas de
‘ateccion amblental y de manejo de recursos naturales renovables y exigir, con sujecién a las reguiaciones
sortinentes, la reparacion de los dafios causadoss.

Jue el Decreto No. 1076 de 2015, Por medio del cual se expide el Decreto Unico Reglamentario del Sector
Ambiente 'y Desarrolio Sostenibie, establece en su TITULO 5 AIRE CAPITULO 1 REGLAMENTO DE
“ROTECCION Y CONTROL DE LA CALIDAD DEL AIRE SECCION 1 PROTECCION Y CONTROL, articulo
22511

Avticulo 2.2.5.1.1.1. Contenido y objeto. El presente capituio contiene ef Reglamento de Proteccién y Conirol de
© Calidad del Aire; de alcance general y aplicabie en todo el territorio nacional, mediante el cual se establecer jas
© ‘nas y Principios generales para la proteccion atmosférica, los mecanismos de prevencion, control y atencién
7 opisodios por contaminacion del aire generada por fuentes contaminantes fijas y méviles, las directrices ¥
Luinpetencias para fa fijacion de las normas de calidad del aire o niveles de inmisién, las normas bésicas para ia
“.ucion de fos estandares de emision y descarga de confaminantes a la atmésfera, las de emisién de ruido y olores
nsivos, se regula el oforgamiento de permisos de emision, fos instrumentos y medios de control y vigilancia, y
- articipacion giudadana en ef control de la contaminacion atmosférica.

presente capitulo tiene por objeto definir el marco de las acciones y los mecanismos administrativos de que
Lsponen las auloridades ambientales para meforar y preservar la calidad def aire; y evitar y reducir el deterioro def

fio ambiente, los recursos nalurales renovables y la salud humana ocasionados por la emisitn de
~eataminantes quimicos y fisicos al aire; a fin de mejorar la calidad de vida de la poblacion y procurar su bienestar
... el principio del Desarrolio Sostenible.

rnérito de lo anterior se;

DISPONE

PRIMEROQO: Recomendar 2 la empresa BATERIAS WILLARD $8.A,, identificada con Nit. No, 800.022.558-4,
presentada legaimente por el Sefior Gabriel Pifieros Buenaventura o quien haga sus veces al momento de la

aficacion de este proveido, para que realice [as mejoras ambientales a partir de fa ejecutoria del presente acto
woninistrativo:

> Realizar intervenciones en su proceso productivo o en los sistemas de control de emisiones, de manera
que se logren disminuir los valores de las Unidades de Contaminacion Atmosférica (UCA) obtenidos
durante los estudios realizados el dia 16 de junio de 2016 por la empresa ECOAMBIENTE LTDA, para
tuturas mediciones. La empresa puede optar por realizar mejoras directas en sus sistemas de depuracidn
de emisiones atmosféricas o intervenir en fos equipos o procesos que mayor incidencia tienen sobre dichas
emisiones dentro de los proyectos de mejora integral de su proceso industrial para el prdximo afio. Entre
las opciones a tener en cuenta, la empresa puede hacer uso de lavadores por aspersién de agua en
contracorriente o precipitadores electrostaticos cuyo costo se pueda compensar con una dismintcién en
la frecuencia del monitoreo al pasar de un afo a dos o tres para todas la fuentes de emision.
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“pOR EL GUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES ANMBIENTALES A LA EMPRESA
BATERIAS WILLARD $.A. UBICADA EN EL MUNICIPIO DE MALAMBO - ATLANTICO”

« Revisar y corregir las posibles causas por las cuales la fuente fija de emisién “Ducto del crisol de las
magquinas refiladoras 4 y 5" arrojo un valor de 0,860 para las Unidades de Confaminacion Afmosférica
(UCA) det contaminante SO,, obfenido durante los esfudios realizados el dia 16 de junic de 2016 por la
empresa ECOAMBIENTE LTDA, teniendo en cuenta que las demas fuentes fijas arrojaron un valor

menora 0,1.

« FEfeciuar las recomendaciones sugeridas por la C.R.A. mediante el Auto No. 000479 del 31 de julic de
2015 que propenden por una produccion mas limpia.

SEGUNDO: El informe Técnico No. 0001557 del 13 de Diciembre de 2017, expedido por la Subdireccion de
Gestion Ambiental, hace parte integral del presente acto administrativo.

TERCERO: Notificar en debida forma el contenido del presente acto administrative al interesado o & su
oderado debidamente constituido, de conformidad con el Articulo 87, 68 y 69 de la ley 1437 del 2011,

CUARTO: Contra el presente Acto Administrativo procede el Recurso de Reposicion, el cual podra ser :

ersussto perscnalmente o per medio de apoderado y por escrito, ante fa Subdireccion de Gestién Ambiental
. 13 Corporacian, dentro de los Diez (10) dias siguientes a su notificacién conforme a lo dispuesto en la ley 1437

e 2011, . n
292 FrE. 208

1ado en Barranguilla a los

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

"""-\\ =
LILIANAZIAPATA GARRIDO
SUBDIRECTORA DE GESTION AMBIENTAL

Exp: 0827-008 L.T: 0001557 del 13 de Diciembre de 2017,
Proyectd: 1P (Contratista) / Supenvisora: Ing. Lifiana Zapata Garrido — Subdirectora de Gestidn Ambilents



